Instrukcja obstugi sterownika sieczkarni

Instrukcja obstugi
sterownika sieczkarni do roslin energetycznych
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Instrukcja obstugi sterownika sieczkarni

1. Informacje ogolne

Sterownik sieczkarni sktada sie z nastepujgcych elementéw:
1. panelu sterowania

2. sterownika maszyny

3. trzech czujnikéw indukcyjnych (pozycji dyszla, roztozenia wyrzutnika, predkosci pity)
4. czujnika pozycji obrotu

5. wigzki potgczeniowej (tgczaca panel sterowania, sterownik maszyny, czujniki i

elektrozawory w bloku hydraulicznym)

Warunki pracy:

Napiecie zasilania 10-15V

Stopien szczelnosci IP65

Zakres temperatury pracy -10 do +50°C

Wyswietlacz panelu sterowania Monochromatyczny LCD o rozdzielczosci 64x128 punktéw

Mocowanie panelu sterowania UmozI|W|a.Jace montaz w kabinie ciggnika za pomoca
przyssawki do szyby

Zabezpieczenie przed przepieciem,

zanikiem i skokiem napiecia

Odpornos$¢ na UV Tak

Tak
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2. Funkcje sterownika sieczkarni

3.
3.1

Wysglad ekranu i uktad ikonek symbolizujgcych funkcje

Definiowanie czaséw pracy poszczegdlnych elementéw sieczkarni (wyrzutnika, sitownika
rewersu)

Wyswietlanie aktualnej predkosci obrotowej pit

Automatyczne zatrzymanie pit w przypadku ich zablokowania

Wyswietlanie stanu czujnikéw i napiecia zasilania

Zliczanie ilosci automatycznego oraz recznego zatrzymania pit (liczniki niekasowalne)

Automatyczne ustawianie maszyny do transportu

Ekran sterownika
Ekran giowny

T

Uzytkownik wybiera funkcje menu wciskajgc przycisk obok lub ponizej ikonki.

Automatyczne ustawienie

sieczkarni w pozycji I Tryb pracy {L_”)

transportowej

Ustawienia a Stany czujnikow <<({l:ﬂﬂzb
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3.2 Tryb pracy

Przed rozpoczeciem pracy konieczne jest podniesienie

wyrzutnika. Aby wykonaé te czynnos$¢ automatycznie nalezy

nacisng¢ \/ W celu recznego podniesienia wyrzutnika

nalezy nacisngc @ a nastepnie uzywajac T oraz 1 ustawié

jego pozycje. Po upewnieniu sie, ze wyrzutnik jest podniesiony x

nalezy potwierdzi¢ wciskajac .

Na ekranie pracy wyswietlany jest aktualny stan sieczkarni
oraz predkos¢ obrotowa pit. Ponadto dostepne sg nastepujgce

funkcje:

b

v/

Uzytkownik wybiera funkcje menu weciskajgc przycisk obok lub ponizej ikonki.

Uruchomienie pit (przycisk nalezy
przytrzymac). Po wydaniu polecenia
ikonka miga, az do momentu petnego
wysterowania pit.

Start

Zmiana stanu rewersu. Kolejne wcisn

11633

Lobr-min]

iecia

przycisku zmieniajg stany rewersu. Gdy

rewers jest aktywny ikonka jest
przedstawiana w negatywie.

REW

Zatrzymanie pit. Po nacisnieciu ikonka
miga, az do momentu zatrzymania sie
pit.

Stor

Regulacja wysokosci ramienia
naginajacego

=

Rozktadanie/sktadanie dyszla

Uruchomienie sitownika

wysterowujgcego dang funkcje
(zawieszenie — do gory, ramie naginajace — do gory,
dyszel — sktadanie)

Regulacja wysokos$¢ zawieszenia

Uruchomienie sitownika
wysterowujgcego dana funkcje

(zawieszenie — w dot, ramie naginajgce — w dét, dyszel —

rozktadanie)

W celu rozpoczecia pracy nalezy roztozy¢ dyszel, ustawi¢ wysokos¢ zawieszenia oraz wyregulowac

ramie naginajgce. Nastepnie poprzez wcisniecie i przytrzymanie przycisku St-art. uruchomié pity.

Ikona przycisku zacznie migaé sygnalizujgc rozpedzanie sie pit. Po petnym wysterowaniu pit i

osiggnieciu predkosci ikonka Start zostanie wyswietlona w negatywie. W celu zatrzymania pit nalezy

el

nacisngé¢ 5toF | a nastepnie zaczekaé do catkowitego zatrzymania pit. Po zatrzymaniu wysterowania i
pit ikona STOP zostanie wyswietlona w negatywie.
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3.3 Ustawienia

Sterownik umozliwia modyfikowanie nastepujacych nastaw:
e predkosci poczgtkowej pit

e Czasu opuszczania i podnoszenia wyrzutnika
e czasu skfadania dyszla

e czasu dziatania sitownika rewersu

Predkois E

Wyglad przyktadowego ekranu ustawien. roczatkowa pil

Na ekranie widoczny jest opis ustawianego parametru,
aktualnie ustawiana wartos¢ parametru oraz przyciski

sterujace. x \/ -

Uzytkownik wybiera funkcje menu wciskajgc przycisk obok lub ponizej ikonki.

. Zwiekszenie wartosci ustawianego
Przejscie do nastepnego parametru — paranetru & +
ey . Zmniejszenie wartosci ustawianego
Przejscie do poprzedniego parametru o paramJetru & —
Anulowanie aktualnej nastawy i powroét x Zapisanie aktualnej wartoci ‘U'"
do nastawy zapisanej poprzednio
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3.4 Automatyczne ustawianie maszyny
do transportu

W tym trybie sterownik ustawi sieczkarnie w pozycji do transportu.
e  Ustawi i opusci wyrzutnik

o Ztozy dyszel

Po uruchomieniu funkcji automatycznego ustawienia maszyny w pozycji transportowej analogicznie
jak przy pracy w trybie automatycznym sterownik zapyta o potwierdzenie roztozenia dyszla. Po
potwierdzeniu maszyna zostanie ustawiona w pozycji transportowej.

Ekran informujgcy o zakoniczeniu ustawiania w pozycji
transportowe;j. ?

Po potwierdzeniu przyciskiem ‘Of zostanie wyswietlony ekran
gtéwny sterownika.




Instrukcja obstugi sterownika sieczkarni

3.5 Stan czujnikow

Wyglad ekranu stanu czujnikéw

Stara czuaniki

Da=zzel O Warzutnik O
Fita N Fozacdii N

HarFigcie zasilania 1360

V4

Na ekranie sg prezentowane aktualne stany wszystkich czujnikdw oraz napiecie zasilania
sterownika maszyny. Ekran moze by¢ pomocny przy diagnozowaniu poprawnosci dziatania oraz

przy ustawianiu pozycji czujnikdw. Nacisniecie przycisku . powoduje przejscie do licznika

awaryjnego zatrzymania pit.

3.6 Licznik awaryjnego zatrzymania pit

Wyglad ekranu licznika awaryjnego zatrzymania pit

Ekran przedstawia dwa liczniki awaryjnego zatrzymania pit:

e licznik recznego zatrzymania

e automatycznego zatrzymania

Elok

1633

Bick 1633
V4
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4. Przycisk STOP

W kazdej chwili pracy sieczkarni aktywny jest przycisk STOP.

Wocisniecie przycisku STOP odcina zasilanie czujnikow i bloku hydraulicznego, przerywa cykl
automatyczny i powoduje przejscie do ekranu gtdwnego na pulpicie sterowania. Po tym prdba
uruchomienia trybu lub funkcji wymagajgcych witgczenia zasilania czujnikdéw lub bloku

hydraulicznego wymusza wczesniejsze potwierdzenie wytgczenia funkcji STOP.

Ekran z zapytanie o wznowienie pracy

Potwierd#
WZrouienie
Fracd

V4

Aby potwierdzi¢ wytgczenie funkcji stop — czyli zezwoli¢ na podanie zasilania na czujniki i cewki

bloku hydraulicznego — nalezy wcisng¢ przycisk oznaczony \/

5. Zasilanie sterownika

Sterownik do prawidtowej pracy potrzebuje zasilania o
napieciu z przedziatu od +12V do +15V.

W przypadku probleméw z zasilaniem nalezy sprawdzié
poprawnos¢ podtgczenia. Opis ztgcza zasilania
przedstawiony jest w ponizszej tabelce:

Opis koncowki w ztgczu Petniona funkcja
zasilania
dodatni potencjat
15/30 zasilania (+12V-+15V)
ujemny potencjat
31 I ”
zasilania (,masa”)




